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<!i)TftuId: Colchon y su procedimiento de realizacion. 

©Resumen: 

Colchon y su. procedimiento de realizacion. 
Colchon del tipo que comprende una pluralidad de 
elementos modulares (2) diferentes, elasticamente 
defbrmables, en particular en senti do axial, y un 
medio de soporte (3) comun, al cual se asocian 
los elementos modulares (2) de modo rigido, que- 
dando colocados yuxtapuestos, en particular en 
Ifheas y columnas (4. 5), estando asociados los 
elementos modulares (2) ngidamente por pegado 
mediante cola a un medio de soporte constituido 
por una napa elasticamente deformable, en parti- 
cular en sentido axial. 
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DESCRJDPCION 

Se refiere la invencidn a un colchdn y asu 
procedimiento de realizadon. 

Son ya conoddos colchones particulaimente 
de espuma, del tipo general que comprende una 
plur alidad de element os modulares elasticamente 
deformables en sentido axial, yuxtapuestos, y 
un medio de soporte comun al cual se encuen- 
tran asociados los elementos modulares de mo do 
ngido, estando dispuestos en lmeas y en colum- 
nas. 

El estado de la tecnica aparece ilustrado prin- 
cipalmente por los documentos siguientes: DE-3 
303 615, FR-2 592 779 y FR-2 047 088. 

La finalidad de la invencidn es la de pro- 
poner un colchon del tipo mencionado que pre- 
sente a un tiempo las cualidades de adaptarse 
especfficamente a su usuario y ello gracias a las 
caracteristicas de los elementos modulares que lo 
constituyen, y que sea realizable de manera sen- 
cilia y eficaz. 

A tal efecto, la invencidn propone un colchon 
del tipo que compiende una pluralidad de elemen- 
tos modulares diferentes elasticamente deforma- 
bles particularmente en sentido axial y un medio 
de soporte comun al cual estan asociados los ele- 
mentos modulares de mo do rigido, quedando yux- 
tapuestos, en el cual los elementos modulares que- 
dan asociados rigidamente por pegado, median te 
cola, a un medio de soporte constituido por un 
napa elasticamente deformable, particularmente 
en sentido axial. 

Un procedimiento para la realizaci6n de este 
colchon es tal que sucesivamente se situa sobre 
un piano de trabajo un galibo que corresponde al 
contorno exterior del colchon que se trata de rea- 
lizar; se deposit an y se organizan sobre el piano 
de trabajo y en el interior del galibo los elemen- 
tos modulares segun su yuxtaposicion deseada; se 
deposita cola sobre la cara de asiento de la napa 
de soporte y/o las car as de base de los elementos 
modulares; se aplica la napa de soporte sobre los 
elementos modulares, aplicando la cara de asiento 
sobre las car as de base, correspondiendo el con- 
torno de la napa de soporte al del galibo; se ase- 
gura el fraguado de la cola; se disocia el colchon 
asfrealizado del galibo. 

^ Se deduciran las demas caracteristicas y ven- 
tajas de la invencidn de la descripcion que sigue 
con referenda a los pianos adjuntos en los cuales: 

- la figura 1 es una vista superior de una forma 
de realizadon posible de un colchon segun la in- 
vencidn. 

- la figura 2 es una vista de lad (lado longitu- 
dinal) del colchdn de la figura 1. 

-la figura 3 es una vista del mismo tipo que la 
figura 2, en corte por un piano axial transversal 
de otra variante que representa la adaptacidn del 
colchon a su usuario. 

-las figuras 4A, 4B, 4C son tres vistas es- 
quematicas superiores que representan etapas su- 
cesivas del procedimiento de realizadon de un 
colchdn segun la invencion. 

- la figura 5 es una vista esquematica en corte 
por un piano vertical, que representa igualmente 
el procedimiento segun la invenddn. 

-la'figura 6 es una vista esquematica en corte 
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por un piano Vertical, que representa una va- 
riante de realizadon del procedimiento segun la 
invencidn. 

La invencidn se refiere a un colchdn 1 que Ueva 
5 una pluralidad de elemntos modulares 2 diferen- 
tes, elasticamente deformables, particularmente 
en sentido axial, y un medio de soporte 3 comun 
a la pluralidad de elementos modulares 2 y el 
cual estan asociados los elementos modulares 2 de 
10 manera rigida, al tiempo que quedan colocados 
yuxtapuestos, en particular, aunque no exclusi- 
vamente, en lineas 4 y column as 5. 

Los elementos modulares 2, segun la in- 
vencidn, quedan asodados rigidamente por pe- 
ls gado, mediante cola 6, a un medio de soporte 3 
constituido por una napa elasticamente deforma- 
ble igualmente, en particular, en sentido axial. 

En el caso preferente habitual, el colchdn 
1 queda limitado, en alzado, hacia el exterior, 
20 por un borde contorno rectangular o seudo- 
rect angular o inscritos dentro de una envolutra 
rectangular. Esto define para el colchdn 1 un 
borde longitudinal 7 y un borde lateral 8, que 
constituyen respectivamente el lado mayor y el 
25 lado menbr del colchdn 1. Es innecesario decir, 
sin embargo, que pueden concebirse igualmente 
otros contornos de borde. 

El colchdn 1 queda limitado, por otra parte', 
hacia arriba y hada abajo, con respecto a su 
30 posiddn normal de utilizacidn, por car as mayo- 
res plan as o lirnitadas por una envoltura plana 
generalmente plana (significando este ultima ex- 
* presidn que puede comprender relieves localizados 
limitados) o tambien las car as mayores pueden es- 
35 tar lirnitadas por napas curvas, ello en funcidn de 
las condidones en las cuales este destinado a ser 
utilizado el colchdn 1. 

A continuaddn, denominaremos con las refe- 
renda^ 9 y 10 la cara inferior y la cara superior, 
40 respectivamente, del colchdn 1, es decir, los pia- 
nos o napas que forman la envoltura por debajo 
y por encima del colchdn 1. Igualmente, por con- 
vencidn, se designa por 11 el eje perpendicular a 
las caras 9 y 10, siendo este eje 11 en general ver- 
45 ticaL Este eje 11 define el sentido axial en el cual 
el colchdn 1 presenta cierta deformabilidad. 

El colchdn 1 presenta pues una deformabilidad 
ya sea de conjunto, ya local y esto en particular 
paralelamente al eje 11. 
50 Los elementos modulares 2 pueden ser objeto 
por si solos de varias formas de realizadon po- 
sibles. Pueden ser, para un colchdn 1 dado, del 
mismo tipo general o, por el contrario de tipos di- 
ferentes. Pueden ser, para un tipo dado, identicos 
55 o diferentes. Por ejemplo, los elementos modula- 
res pueden estar constituidos por bloques de es- 
puma de materia plastica o tambien por envol- 
turas configuradas flexibles llenas de esferillas o 
envolturas configuradas flexibles y llenas de aire. 
60 Un elemento modular 1 comprende una cara 
de base 12 destinada a quedar en apoyo y pegada 
sobre una cara 13 del medio de soporte 3 de dicha 
cara de asiento. 

La cara de base 12 de un elemento modular 2 
65 puede presentar un contorno cuadrado o seudo- 
cuadrado, rectangular o seudo-rectangular, cir- 
cular o seudo-circular, eliptico o seudVehptico, 
poligonal o seudo-poligonal o diferente. Los ele- 
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mentos modulares 2 se yuxtaponen o bien que dan 
separados entre si, en la totalidad o solo en una 
parte de su periferia. Pueden, por ejemplo, ser 
tangentes. 

El colch6n 1 puede contener en la configu- 
raci6n en lineas y columnas representada en los 
pianos una linea linica y varias columnas o bien, 
por el contrario, varias lineas y una sola columna. 
Comprende, genralmente, varias lineas y varias 
columnas. Las caras de base 12 de los diferentes 
elementos modulares 2 recubren de preferencia la 
totalidad de la cara de asiento 13; como variante, 
solo recubren una parte. En una forma de rea- 
lization posible y puramente indicativa, un ele- 
mento modular 2 queda limit ado por una cara de 
base 12, una cara exterior 14 definida o limitada 
por la cara superior 10 y una cara lateral 15; por 
ejemplo, el elemento modular 2 tiene una forma 
general de piramide cuya base menor es la cara ex- 
terior 14 la base mayor la cara de base 12. En la 
forma de realizacion aqui considerada, las lineas y 
las columnas son esencialmente rectilineas. Pero, 
como variante, pueden ser curvas (en un piano o 
no), cerradas sobre si mismas o no (ejemplo: linea 
o columna de forma circular o eliptica o de forma 
aproximada). 

Igualmente, los elementos modulares 3 estan 
mas o menos imbricados uno en otro y/o asocia- - 
dos rigidamente entre si. 

El colchon 1, de preferencia, se adapta espe- 
cialmente a un usuario, y esto gracias a la confi- 
guracion y a laestructura dadas a los elementos 2. 
Esta adaptacion queda representada por ejemplo 
en la figura 3, de la cual se deduce que determina- 
dos elementos modulares 2 tienen una altura (en 
sentido axial) mayor que otros y que la densidad 
de la espuma que constitute los elementos modu- 
lares 2 es igualmente variable segun los elementos, 
de modo que determinados elementos 2 sean mas 
elasticamente deformables y otros menos. Esta 
seleccion particular de las caracteristicas dimen- 
sionales y de deformabilidad de los elementos mo- 
dulares 2 tienen como objeto un adecuado man- 
tenimiento del cuerpo del usuario. Se observara 
que se obtiene el mejor resultado con una "ma- 
triz" (correspondiente a las lineas y columnas 4, 
5) que comprenda el maximo de elementos. Y, 
precisamente, la realizacion del colchon segun la 
invencion, permite, sin perjuicio, disponer de una 
matriz que comprende un gran numero de ele- 
mentos modulares 2, sin tener que hacer sensible- 
mente mas complejos el colchon 1 ni su prbcedi- 
miento de realizaci6n. 

El medio de soporte 3 esta limitado por su 
parte por una cara de asiento 13.de la que ya he- 
mos hablado, asi como por una* cara exterior que 
corresponde a la cara inferior 9 y finalmente por 
unos cantos exteriores 16 que definen los hordes 
7, 8. ^ Eyentualmente, los elementos modulares 2 
que limitan con los hordes 7, 8 presentan un con- 
torno adaptado para que su cara lateral 15 quede 
en prolongation de los cantos 16, como se ha re- 
presentado en la figura 3. Para permitir un pe- 
gado eficaz de los elementos modulares 2 sobre el 
medio de soporte 3 mediante la cola 6, las caras 
destinadas a quedar reciprocamente pegadas, 12, 
13, se disponen en consecuencia, en particular, y 
presentan por ejemplo un caracter liso de con- 



junto par apermitir una colocacion conveniente 
de los elementos modulares 2 sobre el medio de 
soporte 3. Ademas, la cola 6 debe poder ser dis- 
puesta eficazmente sobre la -cara o caras 12, 13. 
5 La realizacion de caras 12, 13, que pesenta al- 
veolos, por el hecho de una estructura en espuma 
de materia plastica no es incompatible ni mucho 
menos, con el pegado reciproco de los elementos 
modulares 2 y del medio de soporte 3. Con el fin, 

10 sin embargo, de permitir el pegado, los elementos 
modulares 2 tienen unas caras de.bae 12 destina- 
das a entrar en contacto y quedar pegadas a la 
cara de asiento 13 del medio de -sopere 3 ^ustan* 
cialmente identicas a la citada cara de asiento 13. 

15 Dicho en otros terminos, los elementos modulares 
2 dispuestos en lineas 4 y columnas 5 deben poder 
definir por su cara de base 12, una cara comple- 
mentaria de la cara de asiente 13. Como ya se ha 
indicado, los elementos modulares 2 pueden te* 

20 ner caracteristicas de deformabilidad elastica a lo 
largo del eje 11 particularmente, adaptadas a la 
morfologia del usuario. Se deduce de ello que el 
colchon asi realizado es personalizado y modular. 
Igualmente, como ya se ha dicho, la cara de 

25 asiento 13 es de preferencia sensiblemente plana. 

Como variante (no representada), el colchon 
comprende igualmente una segunda napa apli- 
cada sobre y/o asociada rigidamente - en parti- 
cular pegada - a los elementos modulares 2 por 

30 sus caras exteriores, de modo que los elementos 
modulares 2 quedan dispuestos en sandwich entre 
esta segunda napa y la napa del medio de soporte 
3. Esta segunda napa puede tener, en particular, 
las mismas caracteristicas o caracteristicas gene- 

35 rales del mismo tipo que las de la naa de soporte 
3. 

Se refiere igualmente la invencion a un proce- 
• dimiento de realizacion de tal colchon.. En este 
procedimiento, sucesivamente, se situa sobre un 

40 piano de trabajo 17, en particular horizontal, 
tal como una mesa, un galibo 18 que define un 
espacio central 19 hueco limitado por paredes- 
cantos 20 que pueden situarse verticalmente so- 
bre el piano de trabajo 17. Por ejemplo, el galibo 

45 18 comprende unas paredes cantos 20 que tienen 
frontalmente una forma rectangular limitada por 
dos paredes-cantos 21 y dos paredes-cantos late- 
rales 22 destinadas respectivamente a definir los 
bordes longitudinales 7 y laterales 8 del colchon 

50 .1. Como se comprendera, sin embargo, el galibo 
18 tiene un contorno correspondiente al contorno 
del colch6n que se trata de realizar. 

El galibo 18 es de preferencia amovible de 
modo que puede colocarse sobre el piano de tra- 

55 bajo 17 y sacarse. del mismo. Eventualmente, 
. se han previsto medios de bloqueo amovibles del 
galibo 18 sobre el piano de trabajo 17. Esta etapa 
del proceso se ha representado esquematicamente 
en la figura. 4A. 

60 Nos referimos ahora a la figura 4B que repre- 
senta esquematicamente la etapa en la cual se 
depositan y se organizan sobre el piano de tra- 
bajo 17 y en el espacio central 19 del galibo 18 
los elementos modulares 2 convenientemente dis- 

65 puestos, en particular, en lineas 4 y columnas 5. 
Esta disposicion se hace de tal manera que la con- 
figuracion de la matriz de los elementos -modula- 
res 2 corresponde a la del colchon que se trata de 
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realizar. For ejemplo, y con referenda a la figura 
4B seha previsto un 'colchon que comprenda tres 
elementos modulares 2 diferentes que llevan res- 
pect ivamente las referencias A, B y C. Los ele- 
mentos modulares A son los de la periferia del 
colchon. Los elementos modulares B son los de 
la hnea central proxima a la periferia del colchon. 
Finalmente, los elementos modulares C son los 
del centro mismo del colchdn. Esta gforma de 
realizacion se da solamente a tftulo de ejemplo. 
Puede comprenderse, sin embargo, que el usua- 
rio, en esta etapa del proceso, toma los elementos 
modulares 2 de cada una de las existencias ho- 
mogeneas de elementos modulares para situarlos 
de modo apropiado en el interior del galibo 18. 

Despues, en una ulterior etapa, se deposita 
cola 5 sobre las caras de base 12 de los elementos 
modulares 2 y/o las caras de asiento y/o la cara 
de asiento 13 del medio de soporte 3. Esta apli- 
cacion de cola se realiza por impregnation, pul- 
verizacidn, inmersion. Es continua, discontinua. 
La cola es naturalmente compatible con el mate- 
rial o los materiales que constituyan los elementos 
modulares 2 y el medio de soporte 3. En la fi- 
gura 4C se ha representado esquematicamente la 
aplicacion de la cola 6 sobre las caras de base 12 
de los elementos modulares 2 por medio de un ro- 
dillo 23 del tipo del que utilizan los pintores. De 
p referenda, se deposita la cola 6 sobre las caras 
de base 12 y a continuadon, en una ulterior etapa 
se aplica la napa de soporte que constituye el me- 
dio de soporte 3 sobre los elementos modulares 2, 
aplicando'la cara de asiento 13 sobre las caras de 
base 12, correspondiendo los cantos 16 del medio 
de soporte 3 a las paredes-cantos 20 del galibo 18. 
A tal efecto, eventualmente, la altura del galibo 
18 es tal que permit e el alojamiento, por lo me-, 
nos parcial, en el interior del medio de soporte 3. 
Debe observarse que la forma de realizad6n en 
cuestion per mite la manipulation, en esta etapa, 
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del unico medio de soporte 3, en tanto que los 
elementos modulares 2 son fijos y quedan sujetos 
por el piano de trabajo 17 y por el galibo 18. 
En las etapas* ulteriores del proceso, se ase- 
5 gura el fraguado de la cola 6 de modo que los 
elementos modulares 2 y el medio de soporte 3 
no pueden disodarse de modo intempestivo entre 
si. Finalmente, una yez hecho este fraguado, se 
disocia el colchon asf realizado del galibo 18. For 

10 tanto, segun una caracteristica posible del pro- 
cedimiento que queda descrito, para aplicar los 
medios de soporte 3 en forma de napas sobre los 
elementos modulares 2, se mantienen los elemen- 
tos modulares 2 sensiblemente fijos y se invierten 

xs sobre ellos los medios de soporte 3. 

De preferencia, segun otra caracteristica del 
procedimiento, se aplican ademas, medios de 
identification 24 del tipo de cada elemento mo- 
dular 2 que haya de ser situado en el galibo 18 

20 - para senalar en cada emplazaxniento donde debe 
encontrarse un elemento modular 2 al tipo de ele- 
mento modular 2 que haya de colocarse. Podemos 
referirnos a tal efecto a la figura 4B en la que se ha 
representado tal medio de identification 24 bajo la 

25 forma de una hoja situada sobre el piano de tra- 
bajo 17, en el galibo 18. Sobre esta hoja figuran 
indicaciones tales como A, B, C o cualquier otro 
medio de identification conveniente, que permita 
fijar la posicion de cada elemento modular 2. 

30 Segun otra caracteristica de la invendon y 

siempre, por ejemplo, que los elementos modu- 
lares 2 no tengan todos la misma altura de largo 
del eje 11, se sitiia, dentro del galibo 18 a la al- 
tura del emplazamiento adecuado, una cuna o ti- 

35 rante 25 apropiado sobre el cual va a descansar el 
elemento modular 2 por su cara de base 12. 

En el caso de que se prevea una segunda napa, 
esta se situa en primer lugar en el galibo 18, antes 
de situar encima los elementos modulares 2. 

40 
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REIVINDICACIONES 

1. Procedimiento de realization de un colchon 
del tipo que comprende una pluialidad de elemen- 

tos modulares (2) diferentes elasticamente defor- 5 
mables en particular en sentido axial y un me- 
dio de soporte (3) comun al que estan asociados 
los elementos modulares (2) de manera rigida, 
quedando colocados yuxtapuestos en particular 
en hneas y columnas (4, 5) caracterizado por iq 
el hecho de que se sitiia sucesivamente sobre un 
piano de trabajo (17) un galibo (18) correspon- 
diente al contorno exterior del colcnon (1) que 
se trata de realizar; se depositan y se organizan 
sobre el piano de trabajo (17) y dentro del ga* 1$ 
libo (18) los elementos modulares (2) convenien- 
temente, en k'neas y en columnas (4, 5); se aplica 
cola (6) sobre la cara de asiento (13) del medio de 
soporte (3) escogido bajo la forma de una napa 
elasticamente deformable en particular en sentido 20 
axial y/o las caras de base (12) de los elementos 
modulares (2); se aplica la napa de soporte (3) 
sobre los elementos modulares (2), aplicandose la 
cara de asiento (13) sobre las caras de base (12), 
correspondiendo el contorno de la napa de soporte 25 
(3} al del galibo (18); se asegura el fraguado de la 
cola (6); y se disocia el colcnon asf realizado del 
galibo (18). 

2. Procedimiento segun la reivindicacion 1, 
caracterizado por el hecho de que para aplicar 30 
la napa de soporte (3) sobre los mismos. 

3. Procedimiento segun cualquiera de las rei- 
vindicaciones 1 y 2, caracterizado por el hecho 
de que se aplican, ademas, medics de identifi- 



14 8 • 

cation (24) del tipo de cada elemento modular 

(2) de modo que se marca en cada emplazamiento 
donde debe encontrarse un elemento modular (2) 
el tipo de elemento modular que se trata de colo- 
car. 

4. Procedimiento segun cualquiera de las rei- 
vindicaciones 1 a 3, caracterizado por el hecho 
de que se sitiia dentro del galibo (18) y sobre el 
piano de trabajo (17) una o varias cunas o tiran- 
tes (25) sobre los cuales descansan los elementos 
modulares (2). 

5. Colcnon obtenido por el procedimiento de 
realization de las reivindicaciones 1 a 4, caracte- 
rizado por el hecho de que los elementos modula- 
tes (2) quedan asociados ngidamente por pegado 
median te cola a un medio de soporte (3) consti- 
tuido por una napa elasticamente deformable en 
particular en sentido axial. 

6. Colchon segiin la reivindicacion 5, carac- 
terizado por el hecho de que los elementos mo- 
dulares (2) tienen caras de base (12) destinadas 
al contacto y al pegado con la napa de soporte 

(3) sensiblemente identica. 

7. Colchon segun cualquiera de las reivindi- 
caciones 5 y 6, caracterizado por el hecho de 
que los elementos modulares (2) tienen carac- 
teristicas de forma, de dimension, de deformabili- 
dad elastica diferentes, adaptadas a la morfologfa 
del usuario. 

8. Colchon segun cualquiera de las reivindica- 
ciones 5 a 7, caracterizado por el hecho de que 
comprende una segunda napa, situandose los ele- 
mentos modulares (2) en sandwich entre la napa 
(3) y la segunda napa. 
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